Тесты по дисциплине "Несъемные протезы"

Выбрать один правильный ответ:

1. При изготовлении штампованных коронок зубы сошлифовываются 


а) до слоя дентина


б) на 0,5-1 мм


в) до уровня диаметра шейки зуба 


г) на 1-2 мм

2. Коронка в зубодесневую борозду погружается на глубину до (в мм) 


а) 1


б) 0,5


в) 0,6


г) 0,1-0,3

3. Слепки точнее 


а) гипсовые


б) силиконовые


в) альгинатные


г) восковые

4. Анатомическая форма зуба под металлическую штампованную коронку моделируется 


а) в объеме соседних зубов


б) меньше, на толщину металла


в) в объеме большем соседних зубов


г) в объеме 2 мм

5. Анатомическую шейку зуба гравируют, отступив от клинической на (в мм) 


а) 3,0


б) 0,3-0,5


в) 1,0


г) 1,5

6. После получения гипсового штампа следует этап работы 


а) получение металлического штампа


б) получение металлического контрштампа


в) загипсовка в блок или резиновое кольцо


г) термическая обработка

7. Перед окончательной штамповкой, необходимо произвести 


а) изготовление металлического штампа


б) предварительную штамповку


в) отжиг гильзы


г) получение металлического контрштампа

8. Ковкость и пластичность коронке возвращают


а) отбеливанием


б) отжигом


в) полировкой


г) обработкой

9. Металлический штамп и контрштамп используется при методе


а) наружном


б) внутреннем


в) комбинированном


г) литья

10. Количество пуансонов в аппарате Самсон


а) 25


б) 30


в) 33


г) 35

11. При штамповке наружным методом в качестве контрштампа используется 


а) дробь


б) легкоплавкий металл


в) мольдин или каучук невулканизированный


г) воск

12. Точнее прилегает к шейке зуба коронка 


а) штампованная


б) шовная


в) литая


г) паяная

13. Металлические коронки штампуются из сплава 


а) хромоникеля


б) нержавеющей стали


в) кобальтохромового (КХС)


г) бюгодент

14. После окончательной штамповки опорной коронки следует этап 


а) полировки


б) припасовки


в) отбеливания


г) термической обработки

15. Лейкопластырем не покрывают у жевательных зубов поверхность


а) вестибулярную


б) оральную


в) жевательную


г) апроксимальную

16. Лейкопластырем не покрывают у фронтальных зубов поверхность


а) вестибулярную


б) оральную


в) апроксимальную


г) режущую

17. В процессе штамповки коронки в норме гильза подвергается отжигу 


а) 2 раза


б) 4 раза


в) 6 раз


г) 7 раз

18. Гильзу следует отжигать до состояния цвета 


а) светло-соломенного


б) оранжевого


в) красного


г) желтого

19. Толщина отштампованной коронки (в мм) 


а) 0,5


б) 0,8


в) 0,22-0,25


г) 1,0

20. Метод Паркера — это штамповка 


а) внутренняя


б) комбинированная


в) наружная


г) шовно-паяная

21. Методом ММСИ называется штамповка 


а) наружная


б) внутренняя


в) комбинированная


г) шовно-паяная

22. К моделированию анатомической формы препарированного зуба воском приступают после 


а) сепарации соседних зубов


б) вырезания гипсового штампа


в) очерчивания клинической шейки и указания медиального угла


г) отливки модели

23. Штампованная коронка может получиться широкой в области шейки зуба при 


а) недостаточно отпрепарированном зубе


б) неправильно откалиброванной гильзе


в) залитой воском шейке зуба на этапе моделирования


г) недостаточной термической обработке гильзы

24. Правило изготовления отбела


а) серную кислоту наливают в воду


б) воду наливают в серную кислоту


в) смешивают воду с кислотой


г) нагревают кислоту и смешивают с водой

25. Максимальная протяженность металлокерамического протеза при применении сплавов из благородных металлов  


а) один зуб


б) два зуба

в) три зуба


г) четыре зуба

26. Отштампованная и отбеленная коронка плохо полируется, когда 


а) вышел срок годности гильз


б) плохо был обработан металлический штамп


в) передержена в отбеле


г) неправильно откалибрована гильза

27. При изготовлении телескопической коронки край наружной коронки должен


а) доходить до десневого края 


б) не доходить до десневого края на 0,5 мм


в) заходить в зубо-десневой желобок на 1 мм


г) заходить в зубо-десневой желобок на 2 мм

28. Отштампованная одиночная коронка термически обрабатывается (обжигается) для 


а) легкой припасовки


б) улучшения антикоррозийной стойкости


в) улучшения эстетического вида


г) плотного прилегания к контрштампу

29. Штампованная коронка может получиться узкой вследствие того, что


а) металлический штамп сильно обработан напильником


б) гипсовый столбик вырезан из модели без моделирования зубов


в) слишком сильным было давление при штамповке


г) неточно собран слепок

30. Коронка, завышающая прикус, может получиться по причине 


а) отсутствия антагонистов


б) неточного отпечатка шеек зубов на модели


в) неправильной моделировки жевательной поверхности в окклюдаторе или без него


г) неточной сборки слепка

31. Действием, наиболее сильно истончающим штампованную коронку в процессе ее изготовления, является 


а) протягивание гильзы большим количеством пуансонов


б) неоднократный обжиг


в) чрезмерная обработка резиновым эластичным кругом


г) предварительная штамповка

32. Наибольший диаметр стальных гильз, выпускаемых промышленностью (в мм) 


а) 17


б) 18


в) 20


г) 22

33. Наименьший диаметр стальных гильз, выпускаемых промышленностью (в мм) 


а) 4


б) 5


в) 6


г) 8

34. Зубной техник при работе не применяет 3% солевый раствор с целью 


а) экономии ценного материала


б) увеличения прочности модели


в) сохранения гипса в сметанообразном состоянии


г) сохранения гипса в жидком состоянии

35. К альгинантным оттискным материалам относится 


а) упин


б) ортокор


в) тиодент


г) гипс

36. Завод-изготовитель поставляет Спидекс в виде 


а) порошка и жидкости


б) паста-паста


в) жидкости


г) порошка

37. Катализатором процесса затвердевания гипса является 


а) 2-3% раствор буры


б) 3-4% раствор поваренной соли


в) 5% раствор этилового спирта


г) 5-6% раствор сахара

38. Врач-ортопед замешивает гипс с применением 3%-го солевого раствора в целях 

а) ускорения затвердевания

б) уменьшения неприятных ощущений пациента

в) более легкого отделения гипса оттиска от гипса модели

г) увеличения прочности гипса

39. Припой для золотых сплавов изготавливается на основе золота пробы 

а) 375

б) 583

в) 750

г) 900

40. С зубного техника на 100 сделанных коронок списывается стальных гильз 

а) 100

б) 105

в) 110

г) 120

41. Количество грамм легкоплавкого сплава в одном блоке ("таблетке") 

а) 50

б) 60

в) 80

г) 90

42. Материалом для изоляции гипса в двух частях кюветы является 

а) вода

б) изокол

в) силикодент

г) клей

43. Следующий этап работы при изготовлении комбинированной коронки по Белкину после припасовки коронки

а) фиксация в полости рта

б) отбеливание

в) снятие слепка с воском в коронке

г) полировка

44. К «жакет» - коронкам относятся

а) пластмассовая с круглым уступом

б) металлокерамическая

в) фарфоровая

г) литая

45. Время полимеризации пластмассы (до кипения воды в минутах)

а) 15

б) 30

в) 45

г) 55

46. Целесообразней отлить культю зуба под комбинированную коронку из

а) легкоплавкого металла

б) гипса

в) супергипса

г) амальгамы

47. Предпочтительней штифты

а) круглые

б) граненые

в) овальные

г) квадратные

48. Время полимеризации пластмассы (кипение) (мин.)

а) 15

б) 30

в) 45

г) 60

49. Классический штифтовый зуб по Ричмонду имеет

а) штифт и пластмассовый зуб

б) штифт, паяный колпачок, оральную защитку, фарфоровую облицовку

в) штифт, фарфоровую коронку

г) амортизационную вкладку

50. Телескопическая коронка используется для фиксации протезов

а) консольного

б) несъемного мостовидного

в) съемного пластиночного

г) полного съемного

51. Материал, применяемый для изготовления пластмассового штифтового зуба по Шираку 

а) Фторакс

б) бесцветная пластмасса

в) стандартный пластмассовый зуб

г) Синма

52. Пластмассовые штифтовые зубы изготавливаются на моделях из

а) амальгамы

б) гипса

в) легкоплавкого металла

г) супергипса

53. Паковка пластмассы в кювету производится на стадии

а) резиноподобная

б) песочная

в) тестообразная

г) тянущихся нитей

54. При изготовлении штифтовых конструкций толщина стенок корня зуба должна быть не менее (мм)

а) 0,5

б) 1,0

в) 1,5

г) 2,0

55. Оральная защитка штифтового зуба по Ричмонду моделируется

а) после изготовления надкорневого колпачка со штифтом

б) до изготовления надкорневого колпачка

в) после изготовления штифта

г) после гравировки шейки зуба

56. Оральная защитка штифтового зуба по Ричмонду служит для

а) защиты пластмассовой облицовки

б) восстановления анатомической формы

в) эстетичности

г) амортизации жевательного давления

57. Этап формирования полости для литой вкладки в культе зуба при изготовлении штифтового зуба по Ильиной-Маркосян

а) клинический

б) лабораторный

в) доклинический

г) выбирается по усмотрению зубного техника

58. Стандартные зубы используют при изготовлении штифтовых зубов по

а) Логану

б) Ричмонду

в) Паршину

г) Ильиной-Маркосян

59. Имеет металлический штифт, штампованный металлический колпачок и пластмассовую облицовку штифтовый зуб по

а) Паршину

б) Девису

в) Ричмонду (ММИИ)

г) Логану

60. Преимуществом "жакет" коронок перед металлическими является 

а) прочность

б) эстетичность

в) долговечность

г) простота изготовления

61. "Жакет"-коронки изготавливаются из пластмассы

а) "Фторакс", "Бакрил"

б) Синма-74, Синма-М

в) бесцветной

г) Редонт

62. При изготовлении "жакет-коронки" культю зуба покрывают цементом для увеличения

а) объема культи

б) объема коронки

в) прочности коронки

г) диаметра шейки зуба

63. Главным преимуществом цельнолитых мостовидных протезов по сравнению с паяными является 

а) прочность

б) простота изготовления

в) эстетичность

г) долговечность

64. Форма промежуточной части паяного мостовидного протеза во фронтальном отделе

а) промывная

б) касательная

в) седловидная

г) зависит от формы альвеолярного гребня

65. После пайки мостовидный протез с цельнолитой промежуточной частью для охлаждения лучше

а) положить в сухой порошок гипса

б) дать остыть на воздухе

в) опустить в холодную воду

г) опустить в теплую воду

66. Форма промежуточной части паяного мостовидного протеза в боковом отделе зубного ряда

а) промывная

б) касательная

в) седловидная

г) зависит от формы альвеолярного отростка

67. Наиболее точен способ определения центральной окклюзии при изготовлении мостовидного протеза

а) получение оттиска в прикусе

б) составление моделей по фасеткам стирания

в) определение центральной окклюзии с помощью восковых базисов с прикусными валиками

г) получение оттиска без прикуса

68. Места пайки на коронках и литых зубах зачищать

а) необходимо

б) не обязательно

в) запрещается

г) нужно до обезжиривания

69. Абсолютным показателем к протезированию является потеря жевательной эффективности (в %) 

а) 25

б) 40

в) 50

г) более 50

70. Следующий клинический этап работы при изготовлении паяного мостовидного протеза за припасовкой коронок

а) отбеливание

б) спайка протеза

в) снятие оттиска с коронками

г) обработка протеза

71. Ширина жевательной поверхности промежуточной части мостовидного протеза должна быть 

а) шире коронок

б) наравне с коронками

в) на 1/3 уже жевательной поверхности опорных коронок

г) на 1/2 уже жевательной поверхности опорных коронок

72. Припасовка мостовидного протеза проводится после

а) отбеливания

б) полировки

в) пайки

г) снятия оттиска с коронками

73. Температура припоя должна быть

а) выше температуры плавления основного металла

б) равной температуре плавления основного металла

в) ниже температуры плавления основного металла

г) 1054( С

74. Положительное качество пластмассового мостовидного протеза

а) прочность

б) эстетичность

в) долговечность

г) простота в изготовлении

75. Форма промежуточной части пластмассового мостовидного протеза по отношению к альвеолярному гребню 

а) касательная

б) промывная

в) седловидная

г) зависит от атрофии альвеолярного гребня

76. Время полимеризации пластмассового мостовидного протеза (в мин) 

а) 15

б) 25

в) 45

г) 55

77. Акриловый мостовидный протез изготавливают из пластмассы 

а) "бесцветной"

б) "Бакрил", "Фторакс"

в) Синма-74 , Синма-М

г) Редонт

78. Форма промежуточной части (фасетки) по отношению к альвеолярному гребню

а) седловидная

б) касательная

в) промывная

г) зависит от формы альвеолярного гребня

79. Петельные зацепы для фасеток 

а) выступают за экватор будущих зубов

б) не выступают за экватор будущих зубов

в) не изготовляются

г) зависят от формы зубов

80. При изготовлении комбинированного мостовидного протеза с коронкой по Белкину более точная облицовка коронки будет на этапе

а) припасовки коронок

б) припасовки мостовидного протеза

в) полировки протеза

г) обработки протеза

81. Восковая композиция фасеток для пластмассы моделируется в объеме 

а) меньшем, чем соседний зуб

б) равном соседнему зубу

в) увеличенном, с учетом будущей обработки пластмассы

г) любом

82. На металлический каркас наносится покрывной лак

а) до моделировки воском

б) после выварки воска

в) после литья

г) после полировки каркаса

83. На металлический каркас фасеток наносится лак

а) ретенционный

б) компенсирующий

в) покрывной

г) изоляционный

84. За припасовкой мостовидного протеза в полости рта следует лабораторный этап

а) припаивания к коронкам

б) полировки

в) отбеливания

г) обработки

85. Для облицовки фасеток применяется пластмасса 

а) бесцветная

б) "Бакрил", "Фторакс"

в) Синма и Синма-М

г) Протакрил

86. За припасовкой мостовидного протеза в полости рта следует лабораторный этап

а) припаивания к коронкам

б) полировки

в) отбеливания

г) обработки

87. За полировкой при изготовлении мостовидного протеза с фасетками следует этап работы 

а) фиксация протеза

б) припасовка

в) моделирование восковой композиции и замена воска на пластмассу

г) замена воска на пластмассу

88. Пластмасса фасеток в области шеек 

а) должна выступать за металлическую защитку

б) не должна выступать за металлическую защитку

в) не доходит до металлической защитки

г) сошлифовывается

89. На поверхность промежуточной части должен устанавливаться литник

а) оральный

б) жевательный

в) апроксимальный

г) вестибулярный

90. Основное назначение флюса 

а) предупредить окисление металла

б) растворить окислы металлов

в) улучшить текучесть припоя

г) избежать возникновение пор

91. Недостатком стандартных металлических зубов является 

а) изготовление из нержавеющей стали

б) отсутствие высокой жевательной эффективности, эстетичности

в) трудность притачиваемости

г) трудность полировки

92. Преимущество индивидуальных литых зубов в том, что 

а) изготавливаются из стали, а не из КХС

б) отвечают требованиям окклюзии и эстетики

в) трудно притачиваются

г) легко полируются

93. На одну пайку (спайку) с зубного техника списывается припоя Цитрина в количестве (в граммах) 

а) 0,10

б) 0,15

в) 0,20

г) 0,25

94. При паянии флюса берется минимальное количество 

а) с целью экономии

б) чтобы не ухудшить качество пайки

в) чтобы не было пор в ленте пайки (спайки)

г) с целью растворения окислов металлов

95. При моделировании промежуточной части мостовидного протеза вначале моделируются поверхности 

а) вестибулярная, оральная, окклюзионная, придесневая

б) окклюзионная, вестибулярная придесневая, оральная

в) оральная, окклюзионная, вестибулярная, придесневая

г) придесневая, оральная, вестибулярная, окклюзионная

96. Одним из главных показаний к изготовлению цельнолитых конструкций является 

а) пародонтит

б) клиновидный дефект

в) патологическая стираемость

г) периодонтит

97. К недостатку литой коронки можно отнести

а) большее препарирование твердых тканей зуба

б) препарирование на уровне диаметра шейки зуба

в) препарирование только экватора

г) препарирование апроксимальных поверхностей

98. Толщина стенки у цельнолитой коронки (в мм) 

а) 0,3

б) 0,4-0,5

в) 1-2

г) 2-3

99. Слепочные материалы, применяемые для оттисков при изготовлении цельнолитых коронок

а) супергипс

б) альгинатные

в) силиконовые

г) термопластические

100. Целесообразнее изготавливать цельнолитые коронки на моделях

а) разборных

б) неразборных

в) комбинированных

г) огнеупорных

101. Главным достоинством штифтовых культевых вкладок при изготовлении коронки является возможность использования 

а) традиционных технологий

б) современных технологий

в) любых технологий

г) длительное время

102. При препарировании зуба под штампованную металлическую коронку окклюзионную поверхность сошлифовывают на (мм)

а) 0,1

б) 0,2

в) 0,3

г) 0,5

103. Для нанесения перл на каркас применяется лак

а) ретенционный

б) покрывной

в) сепарационный

г) покрывной

104. При препарировании зуба под пластмассовую коронку окклюзионную поверхность сошлифовывают на (мм) 

а) 0,1

б) 0,2

в) 0,3

г) 0,5

105. После получения металлического колпачка при изготовлении полной металлоакриловой коронки следует этап

а) нанесение лака и перл

б) сдача в литье

в) моделирование анатомической формы

г) обработка колпачка

106. Культя зуба под фарфоровую коронку компенсирующим лаком

а) покрывается

б) не покрывается

в) покрывается на усмотрение техника

г) покрывается по показаниям

107. Фарфоровую коронку после припасовки подвергают обжигу без вакуума с целью 

а) увеличения прочности

б) глазурования

в) увеличения твердости

г) улучшения эстетического эффекта

108. Основным фактором прочного соединения фарфора с металлом является 

а) спекание фарфора с оксидами и шероховатостью металла

б) наличие крепежных приспособлений

в) отполированная поверхность

г) обработанная поверхность

109. Следующий этап после получения пластмассового колпачка при изготовлении металлокерамической коронки

а) моделирование анатомической формы

б) сдача в литье

в) полимеризация

г) припасовка колпачка

110. Металлический колпачок подвергают пескоструйной обработке и отжигают

а) после литья

б) после припасовки металлического колпачка

в) до припасовки металлического колпачка

г) после полировки

111. Средний процент усадки фарфоровой массы 

а) 5-10

б) 12-20

в) 25-30

г) 30-35

112. В металлокерамических коронках металлическую гирлянду с оральной поверхности моделируют для 

а) эстетики

б) экономии массы

в) щадящего препарирования, терморегуляции и возможной реставрации

г) лучшей фиксации

113. Этап глазурования происходит

а) с доступом кислорода

б) с применением вакуума

в) без кислорода

г) с применением азота

114. "Ситаллы" - это

а) поликристаллическое стекло

б) разновидность фарфоровой массы

в) оттискной материал для металлокерамических конструкций нового поколения

г) пластмасса нового поколения

115. Чтобы не допустить образования тонкого ободка по краю металла керамической коронки, следует 

а) нанести грунтовый слой в несколько этапов

б) наносить опаковую массу с излишком ("через край")

в) изменить легкоплавкие фарфоровые массы

г) применить вакуум

116. Величина промывного пространства между телом штампованно-паяного мостовидного протеза на нижнюю челюсть (мм)

а) 0,5

б) 1

в) 1,5

г) 3

117. Требованием к полости для вкладки, не имеющим существенного значения, является наличие 

а) ящикообразной формы

б) несимметричности

в) геометрической фигуры

г) сохранности пульпы, если зуб не депульпирован

118. Недоливы на литых коронках возникают из-за 

а) тонкой моделировки каркаса коронок

б) моделировки каркаса толщиной 0,5 - 0,6 мм

в) обезжиривания восковой композиции перед формовкой

г) моделировки каркаса толщиной 0,8-0,9 мм

119. Перед нанесением керамического покрытия металлическую поверхность лучше обезжирить 

а) моющими средствами

б) эфиром

в) спиртом, этилацетатом

г) бензином

120. Обеззараживание оттисков (слепков) перед получением модели можно провести раствором 

а) Виркона в течение 10 минут

б) перекиси водорода в течение 30 минут

в) марганцевокислого калия 1:1000 за 10 минут

г) спиртом 96º 30 минут

121. Главное требование к шинирующим конструкциям при лечении пародонтита, пародонтоза 

а) восстановить жевательную эффективность на 100%

б) не перегружать опорные зубы

в) шинируя зубные ряды, не мешать комплексному лечению

г) восстановить жевательную эффективность на 50%

122. "Вакуумное литье" - это литье за счет 

а) разряжения воздуха

б) избыточного давления

в) центробежных сил

г) центростремительных сил

123. Заполнение эластичного слепка очень жидким супергипсом приводит к 

а) увеличению его усадки

б) образованию пустот

в) образованию раковин

г) увеличению объема культи препарируемого зуба

124. Многократный нагрев фарфоровой массы приводит к 

а) изменению коэффициента теплового расширения

б) загрязнению каркаса

в) обезжириванию каркаса

г) изменению структуры

125. Неравномерно нанесенный фарфоровый слой создает 

а) концентрацию напряжения

б) изменение цвета

в) изменение структуры

г) загрязнение каркаса

126. Сколы керамического покрытия в области режущего края происходят при 

а) коротком металлическом каркасе

б) равномерном нанесении масс

в) восстановлении высоты культи за счет металла

г) обезжиривании каркаса

